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Verfahren und Vorrichtung zun Aufbringen eines Schnier 
■ittels auf ein Verkstiiok in einem Var«bandvalzwerk. 



Die Erfindung bezieht glob auf ein Verfahren und eine 
Vorrichtung znm Aufbringen eines Sobaieraittels auf ein 
Verkstiiok in eine* Varabandwalzwefk und betrifft ins- 

* ■ • « 

beaondere ein varmee Verkstiiok aus Stahl, daa in aehreren 
Vierwalzengeriiaten reduziert vird. Zur Aufbringung einea 
Sohflienaittela oder Schsieratof f ee auf derartige Verkattloke 
aind bereite versohiederiartig e System© bekannt gewordon, 
von denen jedooh keinea vOllig zufriedenatellend arbeitet« 
Dieae Systeae aorgen n&alioh nioht flir eine gleichMKesige 
Verteilung dea tflfilaa auf dea VerlatUok, Aufierdea tragen 
aie viel zu rial Schaieraittel auf, daa dann auf den Valzen 
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das Geriistes verbleibt und entfernt warden aufi, bevor das 
nachste WerkstUok in das Yalzengeriist einlauft. Dies ge- 
sohieht noraalerweise dadurch, daB der Sohaieraittelf lufl 
unterbrochen wird, wahrend sich das WerkstUck noch in Valz- 
geriist befindet, so daB die von den hiateren Ende des Werk- 
stiioks ausgehende W&rae das libersohUssige Scbaieraittel 
wagbrennt. Auf diesa Veise wird abar ain Tail das. ¥ e rk- 
stlicki ohne So hale rung reduziert, woduroh sich sine geringere 
Reduzierung und ain ungleiohf tfraiges Mafl fiber die ganze 
Lange das Bandas ergeben. Oftaals waist ain solehes Band 
auoh eina zu starke ttberhBhung auf. 

- 

Die Aufgaba dar Erfindung besteht desbalb darin, 
eine Vorrichtung zua Aufbringen von Schaieraittel auf ein 
duroh ain ait zwei Arbeitewalzen und zwai St&tzwalzen ver- 
sehenas Viarwalzengarttst zu sohaffen, nit der die obi gen 
Naohtaila veraiedori warden* Dleae Vorrichtung kennzeichnet 
sioh nun erf indungsgea&B duroh aehrere SprOhdttsen, die quer 

liber die Breite wenigatans alnar der StUtzwalzen angeordnet 

> 

sind | ferner duroh sine Leltungseinriohtung zur Schaier- 
aittelbelleferung der DUaeu. eine Leltungseinriohtung zur 
Belieferung der Dlisen ait Zerat&ubungsluft, und duroh eine 
Steuervorriohtung, nit der Schaieraittel und ZerstMubungs- 
luft zu den Dlisen gelenkt werden ktinnen, sobald das Werk- 
stUok zwisohen die Arbaitswalzan tritt, und ait der der 
Schaieraittelatroa und der ZeretKubungsluf tstroa zu den 

Dlisen abgeeohaltet warden kann, wann das WerkstUck die Arbeita 

• ■ — .. 

walzan verl&flt. 

" ' ■ • • ■ - i * 

» • - . _t _ j 

Das weitaran wird erf indungsgaaKB ein Verfahren knife' : 

.■ ■ x ■ . •• . 

Warawalzen eines Verketuoka in einea »it zvei Arbeit awalzen 
und.zwai StUtzwalzen vereehenen VierwalMn|orttet geaoneffen, 
daa aloh daduroh kennzeiohnet, daB Sohnieraiittei und Zer- 
•tHubungeluft an Behrere Sprtthdttaen abgegaben werden, die 

9 
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qtier liber die Breite wenigstens einer Sttitzwalze ange- 
ordnet sind, Venn das YerkstUck zwischen die ArbeitswaJLzen 
eintrltt, wodureh das Schaieraittel auf die Arbeitswalze 
gebracht und von dort auf die benachbarte Arbeitswalze 
ttbertragen wird, und daait auch auf das Verkatttok, worauf- 
hin der Schuienittelf luB und der Zerstaubungsluf tstroo 
zu den Diisen abgesohaltet warden, sobald das VerkstUck 
die Arbeitawalzen verlaBt. 

Ein Ausfdhrungsbei spiel der Erf in dung 1st in der 
Zeichnung, auf die sich die folgende Beschreibung bezieht, 
schema tisch dargestellt. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine Ansicht eines Valzwerks nit einem 
Schnieraittelsysten der erf indungsgea&flen Art, 

Fig. 2 eine Ansicht eines Sanalerstttekes neben 
einer Valzengerilstvalze ohne aufaohtierte, zerstfiubende 
SprUhdUsen, 

Fig. 3 aime Ansicht l&ngs der Linie III-III in 
Figur 2 nit einer auf damSaauleratttck aufnonierten Zer- 

st&ubungsdtise, 

Fig, % eine rergrttfierte Sohnittansicht .einer er- 
f indungsgeaaBen Zerstftubungsdiise und 

Fig. 5 ain Sohaltbild der Steuereleaente fttr das 
erf indungsgentiifie Verf ahren bzw. dessen Vorriohtung . 



Daa Bezugazaichen i in Figur i bezeiohnet ein erstes 
rertigvalzengerttat des Varabandwalzwerks, wtfhrend das Bezugs- 
zelchen 2 den zveiten Valzenstand eines zweiten Fortigwalzen- 
gerttstes bezeichnet, Belde Valzengerliste sind Vierwalzen- 
gerttste und jedes Garttst besteht aus einer oberen Stilt zwalze 
4, einer oberen Arbeitswalze 6, einer unteren Arbeitswalze 8 
und einer unteren Sttitzwalze 12, die alle in einem Valzen- 
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gehtiuse 14 gelagert sind. Das VerkatUck Oder das Band S 
lauft duroh die Arbeitswalzen des Geriistes 1 and daan 

i 

duroh die Arbeitswalzen des Geriistes 2, All dies entspricht 
dem bekannten Aufbau derartiger Vorriohtungen, 

Erfindungsgenfifi warden nun neben den oberen Valzen 
4 Sannlerstttcke 16 und 18 und an Boden der unteren Valzen 
12 Sannlerstttcke 20 und 22 vorgesehen. Die Sannlerstttcke 
16, 18, 20 und 22 sind identisch, so dafl hier nur eines 
im einzelnen besohrieben wird. Die S a mmlerstiicke erstreoken 
sich quer zur Breite der Valzen, wobei jedes Samnlerstiiok 
einen K8rper 24 nit vier Durchgangstif fnungen 26 , 28. 30 
und 32 aufweist, Mehrere Sprtthdttsen 34 sind in geeigneter 
Veise, beispielsweise nit Hiife einer Sohraube 36, an den 
Kttrper 24 angebracht* Vie aus Pigur 4 ersiohtlioh 1st, weiBt 
die Sprtthdttse 34, die ein %/k JAU Model! der Spray Systems, 
Inc. sein kann, eine zentrale Offnung 37 zur Aufnahme 
eines Schniernittels sowie eine LuftdUse 38 fUr die Zer~ 
staubungsluf t auf • Eine Reinigungs- und Absperrnadel 40 
steckt in der Offnung 37 und 1st an einen Kolben 42 ange- 
braoht, der von einer Feder 44 in die geschlossene Stellung 
gedrttokt wird und nit Hilfe der duroh die Offnung 46 einge- 
leiteten Luft in eine gettffnete Stellung bewegt wird. Das 
Schnlernittel wird aus der Offnung 26 duroh einen Seiten- 
ausgang 48 in die Offnung 37 eingeleitet, und die Zer- 
stfiubungsluft wird duroh den Seitenausgang 50 in die DUse 
38 eingefiihrt* Luft zur Bewegung des Kolbens 42 gelangt 
aus der Offnung 30 duroh den Seitenausgang 52 in die DUse 
34. Urn die Temperatur des Sohniermittels konstant zu halten, 
wird die Offnung 32 nit Danpf beauf echlagt. 

Aus einen Beh&lter 54 wird das Schnlernittel duroh 
die Punpe 56 duroh eine Leitung 58 zu den SannlerstUok 16 
gepunpt, und uhgenutztes Schnlernittel wird aus den Sannler- 
stliok 16 duroh eine Leitung 59 zu den Behttlter 54 zurtiokgef Uhrt, 
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In gleicher Weise wird das Sohaieraittel duroh tine Leitung 
60 dea SaaalerstUck 18 zugefUhrt und duroh die Leitung 6i 
z;ia Beh&lter 54 zurttokgeleitet, Ebenso wird das als Sohaier- 
aittel verwendete Ol duroh die Leitung 62 dea SaaalerstUok 
20 zugefUhrt und duroh die Leitung 63 zurUokgef tthrt. Das 
Schaieraittei wird duroh die Leitung 64 an das SaaalerstUok 
22 abgegeben und duroh die Leitung 65 zurttokgef tthrt . Der 
SchaieraittolUlf lufl zu den Saaalerstttoken IfiBt sioh nit 

* * * 

Hilfe von PrKzisioneventilen 66, 68, 70 und 72, die in den 
Leitungen 58, 62, 60 und 6* angeordnet find, einzeln regulieren. 

- 

Zerst&ubungsluft wird den Saaalerstttoken 16 und 20 
duroh eine Leitung 74 zugefUhrt, in der sich ein Druokregler 
76, ein Druokaesser 78 und ein noraalerwelse gesohlossenes 
Magnetventil 80 befinden. In ahnlioher Weise werden die 
SaaalerstUoke 18 und 22 duroh die Leitung 82, die ait einea 
Druokregler 84, einea Druokaesser 86 und einea noraalerwelse 
gesohlossenen Magnetventil 88 ausgestattet 1st, ait Zer- 
st&ubungsluft belief ert, Luft zur Bettttigung der Absperr- 
nadeln 40 wird den Saaalerstttoken 16 und 20 duroh die Leitung 
90 zugefUhrt, die eineh Druokregler 91 » einen Druokaesser 92 
und ein noraalerwelse gesohlossenes Magnetventil 93 aufweist. 
In gleicher Veise wird den Saaalerstttoken 18 und 22 fUr 
den Kolben bestiaate Luft duroh eine ait einea Druokregler 
95, einea Druokaesser 96 und einea Magnetventil 97 versehene 
Leitung 94 zugefUhrt, 

- 

Ein Uaforaer 98, beispielsweise ein D r uokrohr Oder 
eine Kraf taessdose, 1st auf dea Gehftuse des Gerttstes 1 
■ontiert. Vie aus Figur 5 ereiohtlioh 1st, iet der Ausgang 
dee Uaforaere 98 Uber einen Veretlrker 100 ait der RelaiaapuLe 
102 gekoppelt, die. einen norma lervelae offenen Kontakt 102C 
aufweiet. Der Kontakt 102C iet quer zu den Energieieitungen 
LI, L2 und in Heine ait parallel geecha listen Spulen 80S und 
93S geaohaltet, die die Ventile 60 und 93 botHtigen. Der Um- 
foraer 98 wirkt ala PUhler, der anzeigt, aobald daa Band S 
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in das Valzengerlist 1 eintritt Oder as verlttBt, Etn ahnlicher 
Unforner oder Wandler 104 iat auf den GehKuae des GerUstes 
2 bef estigt und nit seinen Auagang Hbar den VerstSrker 106 
■it der Relaisspula 108 verbunden, die allien nornalerweiae 
offenan Kontakt 108C besitzt. Dar Kontakt 1080 1st quer zu 
den Laitungan LI und L2 sowie in Baihe zu den Spulen 88S 
und 97S geschaltet, die parallel liegen. Die Spulen 88S und 
97S bettttigan die Ventile 88 bzw* 97 • Bin Ein-Aus-Sehalter 
110 steuart dan Stronf lufl zu den Schaltkreisen iiber die 
Laitungan Li und L2. 

In Betriebszustand warden die Ventile 66, 68, 70 
und 72 so eingestellt, daa sie jeder Valze genau die er- 
fordarlioha Olmenge zuffihren, Dar ftlauatritt ans den Dlisen 
34 1st proportional den Sannleratiiokdruck, der von diesen 
Vent i lan gesteuert wirdo Die Zerstaubungsluf t arbeitet 
unter einen htiheren Druok als daa SohniemitteliSl, und der 
Druok wird nit Hilfe dar Druckregler 76 und 84 so gesteuert, 
daB sich dar fUr die Zerat&ubung daa die baste Druok ergibt. 
Das Schniernlttal kann frgendein Standarduehmierstof f sein, 
vie er bain Warnwalzen verwendet wird, jedoch hat sich hierfttr 
til nit einer Viskosit&t zwischen 500 S.tt,S. bei 37,8°C und 
50 S.U.S. bei 99°C als beaondera gaaignet erwieaen. Die 
Tenparatur dea tils sollte relativ konatant gehalten warden, 
was daduroh gesohieht, daB der Behfilter 54 wamgehalten wird 
und dan Samnelatlioken - und/odar dan tilleitungen Danpf zuge- 
f Uhrt wird. Dar Druok der filr den Eolben vorgeaehenen Luf t 
wird nit Hilfe der Druokraglar 91 und 95 anf den Druck einge- 
steuert, der sich fUr den Zerst&uber an beaten eigne t. Das 
Walzwerk ist fUr den Valzvorgang fertig, sobald der Schalter 
110 gaaohlossen 1st. Venn daa VerkstUok S in das WalzengerUst 
1 einlttuft, erragt der. als FUhler wirkende Unforner 98 die 
Ralaiaapule 102, woduroh eioh ihr Kontakt 102C achiieflt, 
Daduroh werde-n die Magnetspulan 80S und 95S in der Weise 
erragt, daB sie die Van til© 80 und 93 Sffaon* Duroh Off nan das 
Vantils 80 wird veranlaflt, daD Zerat&ubungaluf t duroh die 
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Safenlerstttcke 16 und 20 den Zerstftubungsdusen 34 zustrihrt. 
Das Off n en des Ventils 93 hat zur Folge, daO die Kolben- 
luft die Absperrnadel in ihre of fane Stellung bewegt, 
und zwar gegen den Druck der Fader 44. In gleicher Veise 
wird, sobald das VerkatUck S in das Valzangarttst 2 ein- 
lSuft, die Relaisapule 108 durch den Uifomer oder Fiihler 
104 erregt, wodurch aich der Kontakt SBC schlieflt, tut 
auf diese Veiae die Magnetapulen 88S and 97S zu erregen 
und damit die Ventile 88 und 97 zu offnen. Dies hat 
zur Folge, daO Zerstaubungs luft und Kolbenluft an dia 
Difsen 34 in die SawaleratUcke 18 und 22 abgegeben wird. 
Dadurch wird daa Schaieraittel in Pon einea gieiohafissigen 
Olnebels auf die Valzen 4 und 12 aufgetragen und von den 
Valzen 6 und 8 aufgenoraan, tua daa zwischen ihnen befindliche 
Band S sowie die Arbeit swalzen 6 und 8 der beiden Gerttste 
zu schnieren. Venn daa hintere Ende das Bandea S das 
Geriiat i verlttflt, wird der als Fiihler wirkende Umformer 
98 auageschaltet, so daO der Kontakt 102 C aich bffnet 
und die Erregung der Spulen 80S und 93S unterbricht, woduroh 
der Zerstaubunga luft stroa und Kolbenluf tstroa unterbroohen 
werden. Dadurch kann die Fader 44 die Absperrnadel 40 in 
die geschlossene Stellung bewegen, wobei ihr Reinlgungsende 
40C die Cffnung s&ubert. In gleicher Veise wird, sobald 
das hintere Ende das Bandea S das Geriist 2 verl&flt, der 
als Fiihler dienende Umforaer 104 auageschaltet , urn dadurch 
den Kontakt 108C zu bffnen, 80 dafl die Magnetapulen 88S und 
97S nicht aehr erregt werden und der Zerst&ubungs- und 
Druckluf tatroai zu den Zeretaubungediisen, die zu den Sawaler- 
stiicken 18 und 22 gehbren, abzuschalten, Der zu der oberen 
Valze 4 gehtirende Viaoher 4V und die Visoher 12V auf jeder 
Seite der Saanlerstiicke, die zu der unteren Valze 12 gehbren, 
verhindern das KUhlwasserlibarf lieflen auf den StUtzwalzen und 
ergeben soait eine im wesentlichen 100 £ige Konzentration 
des auf den Valzen beflndliohen Ola* Aufgrund der ganauen 
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Steuerung der Olauf br ingung , die verhindert, daB eine zu 
grofle SchaieralttelMenge auf die Arbeitswalzen 6 and 8 
gelangt, brauoht das Sohaieraittel nicht von den Arbeit s~ 
walzen abgebrannt zu warden, Eine welter© Verainderung 
des SchlUpfens Oder Rutsohens wird daduroh erzielt, daB 
die Arbeitswalze nit einer grOberen Oberflfiche vereehen 
wird, als dies nonalerweise der Fall 1st, Es versteht 
sioh, daB auoh aehr als zwel Valzengerliate verwendet 
warden ktinnen, wobei jedes Valzengerlist ebenao ausge- 
riistet let, wie die beiden eraten Gerliste. Falls gewiinscht 
wird 9 daB nur eine Oberflfiche des Bandes geaohaiert wird f 
so kann dies daduroh geschehen, daB der Schmiermittelf luB 
zu den Saiualersttloken auf der gegenttberliegenden Bandseite 
abgeaohaltet wird. 
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Patentanspriiche 

• . • > 

fi .Vorrichtung zur Aufbringung von Sohniermittel 
auf einVerkstUck, das dure h ein ait zwei Arbeit swalzen 
und zjrei StUtzwalzen versehenes VierwalzengerUst l&uft, 
gekennzeichnet durch mehrere Sprlihdiisen (34), die quer 

zur Breite wenigs tens einer StUtzwalze (4,12) angeordnet 

■ 

sind, ferner durch Fbrderleitungen (58,60,62,64) zur 
Abgabe eines Schaieraittels an die DUsen (34), FOrder- 
leitungen (90,94) zur Abgabe von Zerst&ubungsluft an die 
DUsen und durch Steuerungseleaente (98,104), nit denen 
ein Schmiermittelstroa und ZerstHubungsluftstroa zu den . 
DUsen bewirkbar 1st, sobald das WerkstUok S in die Arbeits- 
walzen (6,8) eintritt, und ait denen dieser Schaierai ttel- 
strom und Zerstfiubungsluf tstroa zu den DUsen unterbrechbar 
1st, sobald das VerkstUck S die Arbeit swalzen verlaflt. 

■ 

* 

2. Vorrichtung nach Anspruoh 1, dadurch gekennzeichnet, 

dafl zu der Steuervorrichtung (98, 104)ein Magnetventil (93,97) 

in den Zerst&ubungsluf tf Order leitungen (90,94) gehbrt, 

ferner ein FUhler zur Abtastung des in den Vierwalzengerttst 

vorhandenen VerkstUcks S, und ein Steuerkreis, der von 

dem FUhler so betatigbar 1st, dafl er das Magnetventil (93, 

97) Off net, wenn sich ein WerkstUok in dem WalzgerUst (i.2) 

: ■ sohlieflt. 9 
befindet, und das Magnetventil (4)/sobald das VerkstUck das 

WalzgerUst verlaflt. 

• .. . 

3« Vorrichtung nach Anspruoh 1 Oder 2, dadurch ge- 

* 

kennzeichnet 9 dafl jede DUse (34) eine Absperrnadel (40) zur 
Steuerung des Sdhmiermittelf lufles aus der DUse enthalt Bowie 

* . * 

einen itrttaungsai ttelbettttigten Kolben (42) zur Bewegung der 
Nad el (40), und dafl die Vorrichtung ferner ait Leitungen zur 
Strbnungsai ttelabgabe an den Zylinder ausgestattet 1st* 

00 9 849/0251 



2022923 



4, Vorriohtung nach Anspruch 2, und 3, daduroh 
gekennzeiohnet, dafl der Steuerkreis so beschaffen 1st, 
daB er die Absperrnadel (kO) bffnet, sobald ein WerkstUck 

S sich in dam Walzwerk (1,2) befindet, und den ZerstSubungs- 
luftstrom zu der DUse (34) absohaltet und die Absperrnadel 
(50) sohlieflt, sobald das WerkstUck das Walzwerk verlaBt. 

5. Vorriohtung nach einem der Anspriiohe 1-4, 
daduroh gekennzeiohnet, dafl sioh ohen neben der oberen 
StUtzwalze (4) ein Schmieraittelzuf uhrsammlerstUck (16,18) 
befindet, das sich Uber die Breite der StUtzwalze erstreckt, 
dafl sioh neben dem Boden der unteren StUtzwalze (12) «in 
Sohm^mittelzufuhrsammlerstUok (22,20) befindet, das sich 
uber die Breite dieser StUtzwalze erstreckt, dafl jedes 
ZufuhrsammlerstUok (16,18,20,22) mit mehreren DUsen (34) 

in Verbindung steht, dafl zu jedem SammlerstUck eine 
separate S 0 hmiermittelzufuhrleitung fUhrt, und dafl in 
jeder Schmiermittelzufuhrlei tung ein Steuerventil (66,68, 
70,72) eingebaut 1st. 

6« Vorrichtung nach Anspruch 5# dadurch gekennzeiohnet, 
dafl zu jedem SammlerstUck (16,18,20,22) eine Zerstaubungs- 
luftleitung fUhrt, und dafl zu jedem SammlerstUck eine 
Strbmungsmittelleitung fiihrto 

7. Vorriohtung nach Anspruch 6, daduroh gekennzeiohnet, 
dafl ein Schmiermittelvorratsbehalter (54) vorhanden ist, 
dafl zwisohen jedem SammlerstUck und desa VorratebehSlter (54) 
RUckfUhrleitungera (63,65) angesohlossen sind p und dafl eine 
Pdrdervorriohtung (56) zuia Umwaisen des Soltaie-raitfcels aus 
dem Vorrfctsbehaltor (54) D duroh die Pttrderloitungen (58,60, 
62,64), di<* SamnteffBtUofeQ (i6 9 16,20, 22) aand surUok zuh 
V©2 1 K , Q'feo&0hiilt0r (54) v^jrtonidlQn ist 0 
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8. Verfahren zun Warnvalzen eines VerkstUoks in 
einem mit zwei Arbeitswalzen md zwei StUtzwalzen versehenen 
VierwalzengerUst, dadurch gekennzeiohnet, dafl Sohniermittel 
und Zerstaubungsluft an aehrere SprUhdUsen abgegeben warden, 
die quer liber die Breite wenigstens einer dieser StUtz- 
walzen angeordnet sind, sobald das Veriest tick in die 
Arbeitswalzen einlauft, van dadurch das Schmieniittel 
auf die Arbeitswalze aufzutragen, die es an die benaah- 
barte Arbeitswalze weitergibt und damit auf das WerkstUok 
UbertrBgt, und dafl der Schmieraittel- und Herstttubungsluft~ 
strom zu den DUsen abgeschaltet wird, sobald das Works tUck 
die Arbeitswalzen verlaBt. 

■ 

9* Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeiohnet 9 
dafi das Sohmieraittel und die Zerstttubungsluf t an SprUh- 
dUsen abgegeben warden, die Uber die Breite beider StUtz- 
walzen angeordnet Bind, und dafl der Sohaieraittel- und 
Zerst&ubungsluftstroa zu beiden StUtzwalzen gleiohzeitig 
gesteuert wird. 
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